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1.样品照片

4LZ-6.0MD型履带自走全喂入式谷物联合收割机

2。 涵盖机型样品照片

涵盖机型 4Lz-6.oMDQ型 履带自走全喂入式谷物联合收割机
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3。 试验条件

序号 项 目 单 位
测定结果

小麦 水稻

1 作物品种 / 川麦 热香优米

2 作物成熟期 / 完熟 完熟

3 作物自然高度 Cm 84.1 74.1

4 草谷比 / 0.82 l。 46

5 作物倒伏程度 / 不倒伏 不倒伏

6 自然落粒 g/m2 0 0

7 千粒质量 g 54.4 18.6

8 籽粒含水率% / 19.7 17,4

9 测区长度 m 20 20

L0 作业速度 km/h 6.5

割幅 m 2,06 2,06

12 割茬高度 Cm 14,3 32。 9

作业喂入 (工作)量 kg/s 6.40 6.28

14 测区内平均产量 kg/hm2 9439 5800.8

备注 /

4.一致性检查

,

`

表 1样品一致性检查结果

序号 项  目 单 位 设计值 限制范围 检查结果
单项

判定

l 型号名称 /

4LZ-6.0MD型

履带自走全喂

入式谷物联合

刂攵害刂机

一致

4LZ-6,0MD型

履带自走全

喂入式谷物

联合收割机

2 结构型式 /
履带自走全喂

入式
一致

履带自走全

喂入式
+

3 配套发动机标定功率 kW 77,2 一致 77.2 +

4 配套发动机标定转速 r/nin 2600 一致 2600 +

5
整机外形尺寸 (长 ×

宽×高)
mm

5330× 2650×

2950
允许偏差

为 5%

5330〉《265o

×2950
+

6 割台工作幅宽 mm 2100
允许偏差

为 吼
2100 +

7 收割行数 一
丁 / 一致 / /

最小离地间隙 mm 305
允许偏差

为 30/o

305 +
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表 1样品一致性检查结果 (续一)

序号 项  目 单 位 设计值 限制范围 检查结果
单项

判定
9 割刀型式 / 标 H型 一致 标 H型 +

10 拨禾轮型式 /
偏心拨齿 (弹

齿)式
一致

偏心拨齿 (弹

齿)式
+

脱粒机构布置方式 /
纵向轴流滚筒

式
一 致

纵向轴流滚筒

=H讠

+

o
乙 脱粒滚筒数量 个 l 一致 1 +

主脱粒滚筒型式 /
纵向轴流杆齿

式
一致

纵向轴流杆齿

爿忘
+

l4 副脱粒滚筒型式 / / 一致 / +

主脱粒滚筒外形尺寸
(外径×长)

mm Φ620× 2000
允许偏差

为 3%
Φ620〉《2000 +

16
副脱粒滚筒外形尺寸
(外径 ×长 )

mm /
允许偏差

为 3%
/ +

17 凹板筛型式 / 栅格式 一致 栅格式 +

°
° 复脱方式 / 板齿风叶式 一致 板齿风叶式 +

19 风扇型式 / 离心蜗壳式 一致 离心蜗壳式 +

20 风扇数量 / 1 一致 1 +

履带节距 mm 90 一致 90 +

9
乙 履带节数 节

仄
υ 一致

庆
υ +

履带宽度 mm 500
允许偏差

为 30/o

∩
υ

^
υ +

24 履带轨距 mm 1250
允许偏差

为 眺
1250 +

导向轮轮胎规格 / / 一致 / /

26 驱动轮轮胎规格 / / 一致 / /

’

~ 车由足巨 / /
允许偏差

为 3%
/ /

28 导向轮轮距 mm /
允许偏差

为 幽
/ /

ο
ν 驱动轮轮距 mm /

允许偏差

为 3%
/ /

30 变速机构型式 mm

液压无级变速

器 lH")+机械

变速箱

一致

液压无级变速
器 lHST)+机械

变速箱

+
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表 1样品一致性检查结果 (续完)

序号 项  目 单 位 设计值 限制范围 检查结果
单项

判定

制动器型式 (前、后 ) / 摩擦片式 一致 摩擦片式 +

32 驱动桥型式 (前、后 ) / / 一致 / /

驾驶室类型 / 普通式 一致 普通式 +

34 茎秆切碎器型式 / 旋转刀片式 一致 旋转刀片式 +

卸粮方式 / 机械 自动卸粮 一致 机械自动卸粮 +

36 打 (压 )捆机构型式 / / 一致 / /

打 (压 )捆机构数量 / / 一致 / /

38
打 (压 )捆机构打结器
型式

/ / 一致 / /

39
打 (压 )捆机构打结器

数量
/ / 一致 / /

备注
(1)单项判定合格填

“
+” ,不合格填

(2)项 目不适用打
“
/”。

表 2涵盖机型样品一致性检查结果

序号 项  目 单 位 设计值 限制范围 检查结果
单项

判定

1 型号名称 /

4LZ-6,0MDQ型

履带 自走全喂

入式谷物联合

刂攵害刂+Jt

一致

4LZ-6,0MDQ

型履带自走

全喂入式谷

物联合收割

机

+

结构型式 /
履带自走全喂

入式
一致

履带自走全

喂入式
+

配套发动机标定功率 kW 77,2 一致 77.2 +

4 配套发动机标定转速 r/nin 2600 一致 2600 十

5
整机外形尺寸 (长 ×

宽×高)

mm
5330× 265o×

2955
允许偏差

丿05%
5330〉《265o

×2955
+

6 割台工作幅宽 mm 2100 允许偏差

为 30/o

2100 +
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表 2涵盖机型样品一致性检查结果 (续一)

序号 项  目 单 位 设计值 限制范围 检查结果
单项

判定
7 刂攵害刂彳亍数 行 / 一致 / /

8 最小离地间隙 mm
n
υ

允许偏差

为 3%
305 +

9 割刀型式 / 标 H型 一致 标 Ⅱ 型 +

10 拨禾轮型式 /
偏心拨齿 (弹

齿)式
一致

偏心拨齿 (弹

齿)式
+

脱粒机构布置方式 /
纵向轴流滚筒

式
一致

纵向轴流滚筒

萤:

+

’

〃 脱粒滚筒数量 个 1 一致 1 +

主脱粒滚筒型式 /
纵向轴流杆齿

式
一致

纵向轴流杆齿

爿:

+

14 副脱粒滚筒型式 / / 一致 / +

主脱粒滚筒外形尺寸
(外径 ×长 )

mm Φ620× 2000
允许偏差

为 30/o

Φ620><2000 +

16
副脱粒滚筒外形尺寸
(外径×长)

mm /
允许偏差

为 3%
/

17 凹板筛型式 / 栅格式 一致 栅格式 +

°
° 复脱方式 / 板齿风叶式 一致 板齿月̌叶式 +

19 风扇型式 / 离心蜗壳式 一致 离心蜗壳式 +

20 风扇数量 / 1 一 致 1 +

履带节距 mm 90 一致 90 +

’

“

’

〃 履带节数 节
囗

0 一致
囗
υ +

履带宽度 mm 500
允许偏差

为 3%
500 +

24 履带轨距 mm 1250
允许偏差

为 幽
12E0 +

o
乙 导向轮轮胎规格 / / 一致 / /

夕
υ 驱动轮轮胎规格 / / 一致 / /

9
乙 车由足E / /

允许偏差

为 3%
/ /

28 导向轮轮距 mm /
允许偏差

为 3%
/ /
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序号 项  目 单 设计值 限制范围 检查结果
单项

判定

29 驱动轮轮距 mm /
允许偏差

为 39b
/ /

30 变速机构型式 mm

液压无级变速

器 lHST)+机械

变速箱

一致

液压无级变速

器⑴sT)+机械

变速箱

+

制动器型式 (前、后) / 摩擦片式 一致 摩擦片式 +

32 驱动桥型式 (前、后 ) / / 一致 / /

33 驾驶室类型 / 无驾驶室 一致 无驾驶室 +

34 茎秆切碎器型式 / 旋转刀片式 一致 旋转刀片式 +

35 卸粮方式 / 机械自动卸粮 一致 机械自动卸粮 +

36 打 (压 )捆机构型式 / / 一致 / /

7
` 打 (压 )捆机构数量 / / 一致 / /

38
打 (压 )捆机构打结器
型式

/ / 一致 / /

39
打 (压 )捆机构打结器

数量
/ / 一致 / /

备注
(1)单项判定合格填

“
+”

(2)项 目不适用打
“
/”。

∶
合 格 填

“
-”

。
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5.安全性检验
表 3样品安全性检验结果

序

号
项  目 单位 合格指标

检验

结果

韬
拟
宀疋

单

判

l

安

全

防

护

防护装置 /

a)各链条、胶带、缆索、轴系、链轮、带轮、传动

轴和万向节等运动件,风扇进风口、割刀端部等操作者

能意外触及的部位,液压软管、管路及其附件应有防护

装置 ;

b)排气管根部以后至消声器间应有全覆盖的隔热

措施 ;

c)散热器外侧应设有网罩等防护装置,防止散热芯

被颖糠、茎杆堵塞。

d)对散热器等特殊部位需用网眼防护的,其网眼内
切圆直径不大于 4m1n,防护距离不小于 2mIn。

符合 +

驾驶 室 紧 急

出口
/

al驾驶室至少应有两个在不同面上的紧急出口 (含

驾驶室门道 );
b)紧急出口横截面应至少能包容一个 “0m△l× 狃0

llll的 椭圆 ;

c)驾驶室前风挡玻璃必须采用安全玻璃,玻璃上

应有 3C标志 ;

dl使用安全玻璃作为紧急出口的,应在便于取卸的

位置配备能敲碎玻璃的工具。

符合 +

方 向 盘 自 由

行程
/ 方向盘最大 自由行程应不大于 30度转角。 / /

液压 转 向系

统
/

轮式联合收割机液压转向系统在行驶过程中收割

机熄火时应能实现人力转向。
/ /

操作者操纵

装置
mm 所有操纵装置周围应有最小 25nl1n的 间隙。 符合 +

剪切 和 挤 压

部位
/

al操作者坐在座位上,手或脚触及范围内不应有剪
切或挤压部位 ;

b)钣金件不能有锐角。
符合 +

发 动机 安 全

启动 与停 机

装置

/

自走式联合收割机结构上应保证工作部件在未接
合的状态下,柴油机才能被起动,脱粒离合手柄在

“
合

”

位置时,不能起动柴油机。

发动机应有可以停机并保持停机状态的装置 ;应有

防止意外启动的措施。

符合 +

燃 油 箱 与 排

气管、电器件

安全距离

/

燃油箱与发动机排气管之间的距离应不小于
300mm,距 裸露电气接头及电器开关 ⒛0△lm以上。作业

结束检查排气弯管处应无草屑堆积现象。
符合 +

废 气排 放 口

的位置
/

废气排放口的位置和方向应避开驾驶员和机器上
的其他操作者。 符合 +

工作位置 的

梯子
/

al梯子的结构应能防止形成泥土层 ;

b)梯子斜度应保证从梯子上下来时向下可以看到
下一级梯子踏板外缘 ;

c)脚踏板宽度≥300mm;

d)脚踏板深度:梯子后面有封闭板的≥150mm,无
封 闭 板 的 ≥ ⒛ 0lllⅢ 。

符合 +

扶手/扶栏 /

a)门道梯子两侧应设置扶手或扶栏 ,以使操作者
与机器始终保持三处接触 ;

b)扶手/扶栏的横截面尺寸 25~35△lm;

c)扶手/扶栏后侧最小放手间隙为 50mm。

符合 +

割 台分 离机

构
/ 割台传动系分离机构应具有防止意外接合的结构。 符合 +

割 台机 械 固

定机构
/ 应设置将割台保持在提起位置的锁定装置。 符合 +
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表 3样品安全性检验结果 (续一)

序

号 项 目
单

位 合格指标
检验

结果

单项

判定

l

安

全

防

护

粮箱分配螺

旋输送器
/

al粮箱盖不应作为安全装置,除非粮箱盖打开时 ,

由连锁装置使螺旋输送器停止运转 :

b)粮箱的分配螺旋输送器出口应安装防护装置。
符合 +

悬挂 式 茎 秆

切碎器
/

ω茎秆切碎器的动力传动系在脱粒机构分离时也
应分离 ;

b)刀 片顶点回转圆周围应至少有 850nlm的 安全距
离。如果防护装置的下边缘离水平地面的高度小于
110Omln,850△ lm可 减 至 55Omm。

符 合 +

蓄电池 /
蓄电池的非接地端应进行防护,以防止与其意外接

触及与地面形成短路。 符合 +

照 明和信 号

装置
/

照明装置 :

al全喂入联合收割机至少应安装作业照明灯 2只 ,

1只 照向割台前方,1只照向卸粮区。最高行驶速度大
于 10knl/h的联合收割机还应安装前照灯 2只 、前位灯 2

只、后位灯 2只 、前转向信号灯 2只 、后转向信号灯 2

只、倒车灯 2只 、制动灯 2只 。

b)半喂入机型至少应装前照灯 2只 、作业灯 3只 (1

只照向割台前方,1只照向卸粮台, 1只 照向作物进入
主滚筒情况。

信号装置 :

联合收割机应装有柴油机机油压力、转速、水温、
蓄电池充电电流等指示装置、堵塞报警或监视装置,带
自卸粮箱的机型应设置粮箱谷满报警器。

联合收割机应安装 2只 后视镜 (半喂入机应至少有
一只后视镜)和倒车喇叭,自 走轮式联合收割机还应安
装行走喇叭。

全喂入联合收割机割台两端应粘贴反光标识。

机器后部应按要求设置后反射器。

符合 +

安

全

信

息

安全警示标
/

割刀、割台螺旋输送器、拨禾轮、茎秆切碎器、驾
驶台、脱粒机体外壳、茎秆夹持链、螺旋输送器检查口、
粮箱、排草口、加油口、排气管消声器出口等对操作者
存在或有潜在危险的明显部位应设置永久性安全警示
标志。安全警示标志应符合 GEl10396的 要求。安全警
示标志应在使用说明书中复现,并说明其设置位置。操
作者关键操纵装置附近应粘贴适合操作者操作的文种
的操作符号。

符合 十

安全使用说

明
/

使用说明书应对有关安全注意事项进行说明。包
括 :

al安全操作注葸事项 :

b)收割或切割装置等位置处会出现与其功能相关
剪切危险的提示 ;

c)割台固定机构使用方法 ;

dl茎秆切碎器后不得站人 ;

e)进入粮箱的危险 ;

f)人 工转动滚筒专用工具的放置位置和使用方法
说明 ;

g)给出灭火器使用方法及放置位置 ;

h)蓄 电池的维护或更换信息 ;

i)千 斤顶作用点位置信息。

符合 +

整 机 出 厂 编

万
/

整机出厂编号应打印在机架上,对无机架的应打印
在在不能拆卸的部件上,易 见且易于拓印的部位。两端
应打印起止标记。打印的具体位置应在产品使用说明书
中指明。

符合 +
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表 3样品安全性检验结果 (续完)

序

号 项  目
单位

合格指标
验

果

检

结

单项

判定

2

安

全

信

息

发动 机 型 号

和出厂编号
/

发动机型号应打印 (或铸造 )在气缸体易见
出厂编号应打印在气缸体易见且易于拓印部位,两端
应打印起止标记。

符合 +

重 要 部 位 紧

固件 强度 等

级

/

承受交变载荷的滚筒纹杆螺栓或齿杆与辐盘螺
栓、滚筒轴承座螺栓、轮辋螺栓、刀杆曲柄螺栓、柴
油机紧固螺栓、茎秆切碎刀片定螺栓强度应不低于 8.8

级,螺母不低于 8级 。

符合 +

号牌座 / 应没置号牌座或有号牌安装位置。 符合 +

3

安

全

装

备

灭火器 /

必须在易于取卸的位置上配备有效的灭火器 ,并
在使用说明书中说明灭火器是操作者首先考虑到的保
护工具 ,说明其使用方法及放置位置。

符合 +

机 构 的分 离

和 清 理 专 用

工具

/

如果在人工转动脱粒机构进行清理时,需要使用
特殊工具,该工具应随机提供,并在使用说明书中给
出该工具的使用方法。

符合 +

割 台和输送

槽反转机构
/

割台搅龙和输送槽应有反转机构。轮式联合收割
机有效切割幅宽大于 3。 sm的割台应采用快挂接方式
与主机联接。

符合 +

4

安

全

性

能

制 动

性肓乞

停 车

制动
/

履带式联合收割机能可靠地停在25%的干硬纵向
~上 符合 十

驾驶 员 耳位

噪声
dB(A) 普通驾驶室≤93 92.3 +

备

注

(1)单项判定合格填
“
+” ,不合格填

“

(2)项 目不适用打
“
/” 。

涵盖机型样品安全性检验结果

履带式联合收割机能可靠地停在25%的 干硬
纵向坡道上

驾驶员耳

位噪声
无驾驶室或简易驾驶室≤95

(1)单项判定合格填
“
+”,不合格填

“-”。
(2)大纲中对样品不适用的检查项目,应在表中列出, 在单项判定栏中填

“
/” ,并在备
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6.适用性检验

表 5样品适用性检验结果

序 号 项 目 单位 合格指标 检验结果 单项判定

l 总损失率
小麦

/

≤ 1,2% 0,21% +

水稻 ≤(2.8% 0.12% +

破碎率
小麦

/

≤≡1.0% 0.05% +

水稻 ≤≡1,5% 0,34% +

含杂率
小麦

/ ≤(2,0%
0.19% +

水稻 0,53% 十

4
最小离地间隙 mm ≥200 305 +

履带接地压力 kPa ≤ 24 21,9 +

5 适用度 / ≥ 4 4。 6 +

备注 (1)单项判定合格填
“
+”,不合格填

“

7。 可靠性检验

表 6样品可靠性检验结果

用户满意度

在生产查定和用户
调查中均未发生严

重故障、致命故障
(l)单项判定合格填

“
+”

(2)样机为 1台时,填写
定检验样机为 l台 。

,不合格填
“
样机 1”栏 , 在

“
样机

'栏
填

“
/” ,并在备注中注明大纲规


